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L’INNOVATIONS DES PRODUITS SANDMATE
SANDMATE ABRASI VES INNOVATIONS

JDepws plus de 30 ans, Sandmate@ Les attaches Karina Itée est reconnue pour
son expertise nord-americain en tant que manufacturier de produits abrasifs.
Notre équipe dispose de professmnels avec un savoir faire de I'industrie. Tout est
congue avec une qualité supérieure dans le but de satisfaire et de répondre aux

besoins de nos clients.
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For over 30 years, Sandmate/Karina Fasteners has earn its reputation as a
trusted leader when it comes to different sanding products and accessories.
Because our team of professionals has in-depth knowledge of the business,
everything manufactured and sold is not only high quality but also backed by

a solid company guarantee.
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CONNAISSEZ-VOUS LA SYNERGIE SAND ET MATE
KNOW-HOW THE SAND AND THE MATE STAND FOR

Associe le produit avec le bon accessoire.

Match the perfect product with the right accessory.

SAND MATE
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ABRASIF A CHANGEMENT RAPIDE / QUICK CHANGE DISCS

Maximisez votre outil
Max out your tool

Optimisez la vitesse d’exécution de votre travail et ainsi maximiser la
productivité. Réduire le temps d’arrét. Systeme de fixation sans outil ou la
torsion est de mise afin d’engager et de désengager les disques abrasifs.
Un changement rapide, simple et facile.

Speed up work and max out your productivity. Purpose, less tool downtime.
Designed as a tool-free and twist on/off-type fastening system that makes disc
changes quick and easy.

NOIR JAUNE BLEU VERT
BEIGE BLACK YELLOW BLUE ORANGE GREEN

CODE DE COULEUR POUR LES BOUTONS DE TYPE-R
COLOR CODED R TYPE BUTTONS
24 36 (40) 50 60 80 100

120 150 180 220 240 280
320 360 400

DISQUE ABRASIF A FEUILLETS FLEXIBLES (ZIRCONIUM)
MINI FLEXI FLAP DISC (ZIRCONIUM)

SABLAGE (sanoine) i FINITION (FINESSING)
-Alliage teneur faible carbone / Low carbon steel -Aluminium
-Fer / Malleable cast iron -Cobalt, Nickel
-Non ferreux / Non-ferrous -Rouille et peinture / Rust/Paint
119241
i S~ =
R-TYPE g é‘g
Dia. Grains RPM NO Pqt
Coupage de haute performance / Grits max. std
High cutting performance
Optimisation de la productivité 36 30000 119241 10
Increase Productivity 2" dia 40 30000 119242 10
(50mm) 60 30000 119244 10
Haute résistance mécanique & I'étirement, matériel stable 80 30000 119245 10
High stretch resistant and very stable backing material 120 30000 119247 10
36 20000 119248 10
2 dia 40 20000 119249 10
Poncer, ajuster, finir le matériel ferreux (75mm) 60 20 119251 g
Blending and finishing on ferrous materials £y ZUE e [
120 20000 119254 10
Meilleur acces aux zones complexes
Improved access to awkward areas S-TYPE
Flex{b{g pour travaux de pongage <‘1e forme diverses Dia. Grains RPM NO. Pqt
Flexibility on curved surfaces, profiles and contours @ max. std
Systéme de vérouillage a changement rapide
Quick change locking system 36 30000 120255 10
2" dia 40 30000 120256 10
(50mm) 60 30000 120258 10
80 30000 120259 10
* Adaptateur / Adaptor 120 30000 120261 10
Pour meule a angle 36 20000 120262 10
For angle grinder 3 dia 40 20000 120263 10
(75mm) 60 20000 120265 10
194020 80 20000 120266 10
120 20000 120268 10




ABRASIF A CHANGEMENT RAPIDE / QUICK CHANGE DISCS

DISQUE A LAMELLES TYPE-S (ZIRCONIUM)
FLAP DISC S-TYPE (ZIRCONIUM)

MAT’L SABLAGE (sanoine) i FINITION (FINESSING)
-Alliage teneur faible carbone / Low carbon steel -Aluminium
-Fer / Malleable cast iron -Cobalt, Nickel
-Non ferreux / Non-ferrous -Rouille et peinture / Rust/Paint
.
zeroe 41/2"DIA [ ] 1 g%?
SPECS. .
c 46 haute pert Model Grains RPM T-27 T-29 Pqt
oupage de haute performance . max. std
High cutting performance / Grits
Optimisation de la productivité (232 lgggg 221833 gg}ggg 18
Increase Productivity NEW MODEL 40 13300 221048 221054 10
SAFE LOCK 60 13300 221049 221055 10
5/8 - 11 80 13300 221050 221056 10
APPLICATION 120 13300 221051 221057 10
Poncer, ajuster, finir le matériel ferreux 36 13300 120297 10
Blending and finishing on ferrous materials D 40 13300 120298 10
Svsto o : ac 60 13300 120300 10
ystéme de vérouillage a changement rapide 5/8 - 11 8 13300 120301 10
Quick change locking system 1 2% 1 32 00 12 Ogg 3 10
36 13300 221004 221200 10
40 13300 221005 221201 10
78"H 60 13300 221007 221203 10
(22mm) 80 13300 221008 221204 10
120 13300 221009 221206 10

120297 221004

R = Regular J = Jumbo

DISQUE ABRASIF A LAMELLES (ZIRCONIUM)
MINI FLAP DISC (ZIRCONIUM)

MAT’L SABLAGE (sanpin) i FINITION (FINESSING)
-Alliage teneur faible carbone / Low carbon steel -Aluminium
¥ -Fer / Malleable cast iron -Cobalt, Nickel
e L \ ; -Non ferreux / Non-ferrous -Rouille et peinture / Rust/Paint
: 5
119270 : =
R-TYPE f A’iﬁ &5
SPECS. Dia. Grains RPM NO. Pqt
Coupage de haute performance / Grits max. std
High cutting performance 36 30000 119269 10
Optimisation de la productivité o 40 30000 119270 10
Increase Productivity 2" dia 60 30000 119272 10
Haute résistance mécanique a I'étirement, matériel stable (o) 80 30000 119273 10
High stretch resistant and very stable backing material 120 30000 119275 10
36 20000 119276 10
o AF 40 20000 119277 10
3'd
| APPLICATION N (75m';) 60 20000 119279 10
Poncer, ajuster, finir le matériel ferreux 80 20000 119280 10
Blending and finishing on ferrous materials 120 20000 119282 10
Meilleur acces aux zones complexes
Improved access to awkward areas S-TYPK
Flexible pour travaux de pongage de forme diverses Dia. Grains RPM NO. Pqt
Flexibility on curved surfaces, profiles and contours / Grits max. std
Systéme de vérouillage a changement rapide 36 30000 120283 10
Quick change locking system . 40 30000 120284 10
god'a 60 30000 120286 10
i) 80 30000 120287 10
* Adaptateur / Adaptor 120 30000 120289 10
Pour meule & angle 36 20000 120290 10
For angle grinder 3 dia 40 20000 120291 10
(75mm) 60 20000 120293 10
194020 80 20000 120294 10
120 20000 120296 10




ABRASIF A CHANGEMENT RAPIDE / QUICK CHANGE DISCS

DISQUE EN FEUTRE TYPE-R
FELT DISC R-TYPE

MAT’L POLISSAGE (roLisHING)

-Acier inoxydable / Stainless steel
-Peinture / Paint
-Verre / Glass

119FELTO1

e-rves Fa) 2
NO

Matériel dense et hautement compressé Dia. Grains RPM Pqt

Highly dense pressed / Grits max. std

Feutre naturel de qualité supérieure

High quality natural wool fibers 2" dia x 1/4 (50 x 6.25mm) e Medium 30000 119FELTO1 10
APPLICATION 3" dia x 1/4 (75 x 6.25mm) o Medium 20000 119FELT02 10

Application industrielle / Industrial application

CODE DE COULEUR POUR LES BOUTONS DE TYPE-R

COLOR CODED R TYPE BUTTONS

NOIR JAUNE BLEU VERT
*
Adaptateur / Adaptor BEIGE BLACK YELLOW BLUE ORANGE GREEN
3 Pour meule a angle
For angle grinder

194020

24 36 (40) 50 60

120 150 180 220 240 280

320 360 400
DISQUE DE DIAMANT TYPE-R
DIAMOND DISC R-TYPE
SABLAGE (sanpinG) i FINITION (FINESSING)
-Marbre / Marble
-Granite

-Béton / Concrete

R-TYPE f ‘%(
NO

216000

Coupe de haute performance Dia. Gra ins RPM Pqt
High cutting performance / Grits max. std
Résistant a I'eau / Water resistant : gg 28888 Eggg} ggggg 1
1" dia
Revétement rigide / Rigid backing (25mm) 120 40000 119D010120R 1
. L L e 220 40000 119D010220R 1
Haute résistance mécanique a I'étirement, matériel stable 400 40000 119D010400R 1
High stretch resistant and very stable backing material ~ 70 35000 TT9D075040R y
APPLICATION 1112 dia e 60 35000 119D015060R 1
e 120 35000 119D015120R 1
Utiliser avec eau ou sec / Run wet & dry (37.5mm) ° 220 35000 119D015220R 1
Meulage et polissage de forme complexe 400 35000 119D015400R 1
Grinding & polishing difficult shapes ° 40 30000 119D020040R 1
4’ Aussi disponible (also available) 2" dia ° 16200 ggggg 11288?8?282 1
(50mm) o 220 30000 119D020220R 1
400 30000 119D020400R 1
e 40 20000 119D030040R 1
3 e 60 20000 119D030060R 1
75 a 120 20000 119D030120R 1
(75mm) o 220 20000 119D030220R 1
400 20000 119D030400R 1




ABRASIF A CHANGEMENT RAPIDE / QUICK CHANGE DISCS

DISQUE DE CERAMIQUE
CERAMIC DISC
MAT’L SABLAGE (sanpinG) i FINITION (FINESSING)
-Hastelloy -Alliage a haute teneur / High carbon steel
-Titanium -Inconel
-Composite -Fibre de verre / Fiberglass
- - 5 %
EPAISSEUR / PLY P ,ﬁﬁ /
. 2 ] R-TYPE — f 2 “,.‘\\‘ &(‘\'
R-TYPE S-TYPE Dia. Gra I_ns RPM R=-TYPE P Pqt
/ Grits max. std
24 35000 119190 120190 50-100
e 36 35000 119191 120191 50 - 100
Coupe de haute performance 112 di 50 35000 119192 120192 50 - 100
High cutting performance 37 5mr:1a) e 60 35000 119193 120193 50- 100
Optimisation de la productivité ' e & 35000 119194 120194 50 - 100
Increase Productivity e 100 35000 119195 120195 50 - 100
120 35000 119196 120196 50 - 100
Haute résistance mécanique a I'étirement, matériel stable
High stretch resistant and very stable backing material 24 30000 119197 120197 50 - 100
e 36 30000 119198 120198 50 - 100
2 dia 50 30000 119199 120199 50 - 100
APPLICATION (50mm) e 60 30000 119200 120200 50- 100
Utiliser avec eau ou sec / Run wet & dry e 80 30000 119201 120201 50-100
i ) ; e 100 30000 119202 120202 50 - 100
Auto-affutage et produit de longue durée 120 30000 119203 120203 50-100
Self sharpening characteristics provide long product life
Sablage de haute résistance 24 20000 119204 120204 25-50
Heavg duty sandin e 36 20000 119205 120205 25-50
y duty sanaing 5 dia 50 20000 119206 120206 25-50
Enlévement de la matiére rapide (75mm) e 60 20000 119207 120207 25-50
Quick stock removal for tough grinding o 80 20000 119208 120208 25-50
ng g ¢ i ; e 100 20000 119209 120209 25-50
1" & 4” Aussi disponible (also available) 120 20000 19210 120210 25 - 50
DISQUE DE ZIRCONIA VERT
GREEN ZIRCONIA DISC
SABLAGE (sanoine) i FINITION (FINESSING)
-Acier inoxydable / Stainless Steel -Acier au carbone / Carbon steel
-Nickel -Fer / Iron.
) -Titanium -Bois / Hardwood
R-TYPE S-TYPE =
. - *
EPAISSEUR / PLY f é}\%
SPECS.
Coupe de haute performance Dia. Grains RPM R-TYPE _ Pqt
High cutting performance / Grits max. STYPE std
Enduit appliqué qui réduit le réchauffement ® 36 30000 119160 120160 50-100
Active filler reduce heat build up 11/2’ dia e 60 30000 119162 120162 50 - 100
Sablage de haute resistance / Heavy duty Sanding (37.5mm) e 80 30000 119163 120163 50-100
120 30000 119165 120165 50-100
Longue durée /Long lasting
o 36 30000 119166 120166 50 - 100
2" dia e 60 30000 119168 120168 50 - 100
APPLICATION (50mm) e 80 30000 119169 120169 50 - 100
Meulage a sec / Dry grinding 120 30000 19171 120171 50 - 100
Ebavurage / Deburring rough grinding e 36 20000 119172 120172 25-50
3" dia e 60 20000 119174 120174 25-50
(75mm) o 80 20000 119175 120175 25-50
1" & 4" Aussi disponible (also available) 120 20000 19177 120177 25-50




ABRASIF A CHANGEMENT RAPIDE / QUICK CHANGE DISCS

DISQUE DE ZIRCONIA BLEU
BLUE ZIRCONIA DISC
MAT’L SABLAGE (sanoinc) i FINITION (FINESSING)
-Rotor et hélice / Rotors and blades -Ailette de moteur d’avion / Air jet blades
-Acier de carbone / Carbon steel -Cobalt, Nickel
-Fer / Iron -Bois / Hardwood
. > peem
EPAISSEUR / PLY ;ﬁ e
I
R-TYPE S-TYPE G
Dia. rains RPM Pqt
R-TYPE S-TYPE
SPECS. / Grits max. std
Cgupe dg haute performance 24 35000 119035 120035 50-100
High cutting performance e 36 35000 119036 120036 50 - 100
Résistant a I'huile et a l'eau / Oil & Water resistant 50 35000 119037 120037 50-100
L o o 11/2" dia e 60 35000 119038 120038 50-100
Optimisation de la productivité / Increase Productivity (37.5mm) ° 80 35000 119039 120039 50-100
Haute résistance mécanique a I'étirement, matériel stable e 100 35000 119040 120040 50-100
High stretch resistant and very stable backing material 120 35000 119041 120041 50 - 100
APPLICATION 24 30000 119042 120042 50-100
» ® 36 30000 119043 120043 50-100
Utiliser avec eau ou sec / Run wet & dry 50 30000 119044 120044 50- 100
Ebavurage de piéce métallique 2" dia e 60 30000 119045 120045 50-100
Deburring of forgings or castings (50mm) e 80 30000 119046 120046 50 - 100
Meulage & haute pression e 100 30000 119047 120047 50-100
eulag P o 120 30000 119048 120048 50 - 100
High pressure heavy duty grinding
1" & 4” Aussi disponible (also available) ° gg ggggg Hgggg ggggg gg gg
50 20000 119051 120051 25-50
. 3" dia e 60 20000 119052 120052 25-50
Adaptateur / Adaptor (75mm) ® 80 20000 119053 120053 25-50
Pour meule & angle e 100 20000 119054 120054 25-50
For angle grinder 120 20000 119055 120055 25-50
194020 DISQUE DE ZIRCONIA
ZIRCONIA DISC
MAT’L SABLAGE (sanpine) ; FINITION (FINESSING)
-Rotor et hélice / Rotors and blades -Ailette de moteur d’avion / Air jet blades
-Acier de carbone / Carbon steel -Cobalt, Nickel

-Bois / Hardwood

EPASSELR /PLY f d‘??(

Dia. Grains RPM R-TYPE S-TYPE Pqt

: = / Grits max. std
RTYPE STYPE 24 35000 11971309 12071309 50 - 100
® 36 35000 11971310 12071310 50 - 100
SPECS. 50 35000 11971312 12071312 50 - 100
Résistant 4 leau / Water resistant 11/2” dia ® 60 35000 11971313 12071313 50 - 100
esistant a feau /Water resistan (37.5mm) 80 35000 11971314 12071314 50- 100
Enlévement de la matiére rapide @100 35000 11971315 12071315 50-100
Quick stock removal for tough grinding 120 35000 11971316 12071316 50-100
Produit de longue durée / Long lasting 24 30000 1971317 12071317 50- 100
® 36 30000 11971318 12071318 50 - 100
. 50 30000 11971320 12071320 50 - 100
- 2" dia ® 60 30000 11971321 12071321 50 - 100
Utiliser avec eau ou sec / Run wet & dry (50mm) 80 30000 11971322 12071322 50 - 100
o A . @100 30000 11971323 12071323 50 - 100
1" & 4” Aussi disponible (also available) 120 30000 11971324 12071324 50-100
24 20000 11971325 12071325 25-50
* ® 36 20000 11971326 12071326 25-50
Adaptateur / Adaptor 50 20000 11971328 12071328 25 - 50
Pour meule & angle 3" dia ® 60 20000 11971329 12071329 25-50
For angle grinder (75mm) ° 80 20000 11971330 12071330 25-50
© 100 20000 11971331 12071331 25-50
194020 120 20000 11971332 12071332 25-50




ABRASIF A CHANGEMENT RAPIDE / QUICK CHANGE DISCS

DISQUE EN CARBURE DE SILICIUM

SILICONE CARBIDE DISC
MAT’L SABLAGE (sanpiNG) i POLISSAGE (POLISHING)
-Pierre / Stone -Métal / Metal
-Céramique / Ceramic -Bois / Hardwood
-Composite -Verre / Glass
. 2 *
EPAISSEUR / PLY f a@@ g
I v,
R-TYPE S-TYPE ; i
P2, SR &Pa'\)/(' R-TYPE  S-TYPE P%t
/Grits : °
. . e 60 35000 11972113 12072113 50-100
Zf“ﬁ%‘;’féif;;;“ changement de tempéraire 112da 80 35000 11972114 12072114 50- 100
g (37.5mm) e 100 35000 11972115 12072115 50-100
Dureté tres élevé / Hard Friable grain 120 35000 11972116 12072116 50-100
e 60 30000 11972121 12072121 50-100
APPLICATION 2" dia ® 80 30000 11972122 12072122 50 - 100
Utiliser sec / Run dry (50mm) © 100 30000 11972123 12072123 50 - 100
1" & 4 Aussi disponible (also available) 120 30000 11972124 12072124 50-100
e 60 20000 11972129 12072129 50-100
3" dia ® 80 20000 11972130 12072130 50-100
(75mm) e 100 20000 11972131 12072131 50-100
120 20000 11972132 12072132 50-100

~

S | cerame S2Y

DISQUE D’OXYDE D’ALUMINIUM “RESLOC”
ALUMINIUM OXIDE DISC “RESLOC”

SABLAGE (saNDING) i FINITION (FINESSING )
-Bois / Wood
-Métal / Metal
. = o)
paras &) P &
R-TYPE S-TYPE Dia. Grains RPM _ . Pqt
— / Grits g R-TYPE S-TYPE std
_ L o — 24 35000 119000 120000 50-100
ngte res:stancg mécanique a I'étirement, matenel sfable ® 36 35000 119001 120001 50 - 100
High stretch resistant and very stable backing material o 50 35000 119002 120002 50-100
112°dia o gp 35000 119003 120003 50 - 100
(37.5mm) 4 8o 35000 119004 120004 50 - 100
o e 100 35000 119005 120005 50-100
Application générale / General purpose 120 35000 119006 120006 50 - 100
1”& 4” Aussi disponible (also available) 24 30000 119007 120007 50-100
® 36 30000 119008 120008 50-100
50 30000 119009 120009 50-100
2" dia e 60 30000 119010 120010 50-100
* Adaptateur / Adaptor (50mm) ° 80 30000 119011 120011 50-100
Pour meule & angle e 100 30000 119012 120012 50-100
For angle grinder 120 30000 119013 120013 50-100
24 20000 119014 120014 25-50
194020 ® 36 20000 119015 120015 25-50
50 20000 119016 120016 25-50
3" dia e 60 20000 119017 120017 25-50
(75mm) ° 80 20000 119018 120018 25-50
e 100 20000 119019 120019 25-50
120 20000 119020 120020 25-50




ABRASIF A CHANGEMENT RAPIDE / QUICK CHANGE DISCS

SOUTIEN D’APPUI CHANGEMENT RAPIDE
QUICK CHANGE HOLDER

OPTIONS FINITION (FINESSING)

Dureté (Hardness) Moyen (Medium) / Ferme (Firm)

5/16-18 1/4-20 6MM - , >('
eree E1ETE ) 2 &

119319M

Dia. Dligte RPM 1I/4-20 5/Ib-18
R-TYPE S-TYPE / Hardness max.
r \ 1" dia (25mm) Hard 40000 119330F 119317F
- 11/2” dia (37.5mm) Hard 35000 119329F 119318F
2" dia (50mm) Hard 30000 119327F 119323F
Medium 30000 119327M 119319M
3" dia (75mm) Hard 20000 119328F 119324F
Medium 20000 119328M 119320M
& dia (100mm) Hard 15000 119325F
Medium 15000 119321M
- Hard 10000 119326F
412" dia (115mm) Medium 10000 119322M
119323F
FIRM S~-TYPE
* Adaptateur / Adaptor Dia. Durete RPM 1/4-20 5/Ib-18
. / Hardness max.
Pour meule a angle
For angle grinder 1” dia (25mm) Hard 40000 120330F 120317F
11/2" dia (37.5mm) Hard 35000 120329F 120318F
194020 ) Hard 30000 120327F 120323F
2’ dia (S0mm) Medium 30000 120327M 120319M
3 dia (75mm) Hard 20000 120328F 120324F
Medium 20000 120328M 120320M
& dia (100mm) Hard 15000 120325F
Medium 15000 120321M
o Hard 10000 120326F
4 112" dia (115mm) Medium 10000 120322M
DISQUE “SANDBRITE”
“SANDBRITE” DISC
MAT’L POLISSAGE (roListing) i FINITION (FINESSING)

-Acier inoxydable / Stainless -Métal / Metal

. ©
P ) 7 &7

R-TYPE S-TYPE
SPECS. Dia. Grains RPM R-TYPE S-TYPE Pqt
o ) ) / Grits max. std
Finis uniforme / Uniform finish -
o VFine 35000 ® 119145 120145 50
Aucune contamination a la piece 11/2" dia Fine 35000 ® 119146 120146 50
No workpiece contamination (B7.5mm)  pediym 35000 119147 120147 50
APPLICATION 2 di VFine 30000 ® 119148 120148 50
ol t de Ja matiare of orévaration do surf 5 a Fine 30000 ® 119149 120149 50
nievement de la matiere et préparation de surface (50mm) Medium 30000 119150 120150 50
Blending & Finishing coating removal
o VFine 20000 ® 119151 120151 25
Nettoyage des joint de soudure / Weld blending 75 la Fine 20000 o 119152 120152 25
(75mm) Medium 20000 119153 120153 25
. o VFine 15000 ® 119154 120154 20
Adaptateur / Adaptor 100 1a Fine 15000 ® 119155 120155 20
Pour meule 3 angle (100mm) pegium 15000 119156 120156 20
Forangle grinder i1 d VFine 10000 ® 119157 120157 20
15 la Fine 10000 ® 119158 120158 20
194020 (115mm) Medium 10000 119159 120159 20




ABRASIF A CHANGEMENT RAPIDE / QUICK CHANGE DISCS

ROUE “SANDBRITE”
“SANDBRITE” WHEEL
MAT’L POLISSAGE (roLisHING) i FINITION (FINESSING)
-Acier inoxydable / Stainless -Métal / Metal
119219 5/16-18 thread with 1/4” shaft
EPAISSEUR / PLY .
SPECS. HIGH STRENGTH =
Finis uniforme / Uniform finish Dia Grains RPM Description NO. Pqt
Aucune contamination & la piéce / Grits max. std
No workpiece contamination 2Ply 119218 1
& dia 3 Ply 119219 1
APPLICATION MEDIUM 6000 4Ply 119220 1
(100mm)
Enlevement de la matiere et préparation de surface 5Ply 119221 1
Blending & Finishing coating removal 6 Ply 119222 1
Nettoyage des joint de soudure / Weld blending
HEAVY DUTY
Arbre non-inclus (Shaft not included) Dia. Grains RPM Description NO. Pqt
/ Grits max. std
2Ply 119223 1
& dia 3 Ply 119224 1
(100mm) MEDIUM 6000 4 Ply 119225 1
5Ply 119226 1
194001 6 Ply 119227 1
5/16-18
2Ply 119228 1
i 3 Ply 119229 1
4 dia FINE 6000 4Py 119230 1
(100mm) 5Ply 119231 1
6 Ply 119232 1
MEULE HOMOGENE (TYPER)
UNITIZED WHEEL (R-TYPE)
MAT’L SABLAGE (sanpine) i FINITION (FINESSING)
-Acier inoxydable / Stainless -Métal / Metal
213004R
SPECS. f *
- ‘,m\ﬂa M o
Coupe rapide et de longue durée R-TYPE @'
Fast cutting action and long life time Dia Grains RPM NO Pqt
Haute durabilité / High durability ’ / Grits max. ' std
XL2AMED 30000 213004R 5
SRR XL2SFIN 30000 213005R 5
Nettoyage rapide des piéces oxydée 2" dia x 1/4 XL6AMED 30000 213006R 5
Cleaning faster heavy scale or oxidation (50 x 6.25mm) XL8ACRS 30000 213007R 5
Enléve les bavures et égratignures BPSAFIN 30000 213008R 5
Blending marks or scratches BP7AMED 30000 213009R 5
XL2AMED 20000 213013R 5
XL2SFIN 20000 213014R 5
- XL6AMED 20000 213015R 5
7% d'gz’(; /4 XL8ACRS 20000 213016R 5
(75x625mm) ) gAMED 20000 213017R 5
> BP5AFIN 20000 213018R 5
213004R BP7AMED 30000 213019R 5
* Adaptateur / Adaptor
Pour meule & angle
For angle grinder

194020
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ABRASIF A CHANGEMENT RAPIDE / QUICK CHANGE DISCS

DISQUE CONDITIONNEUR DE SURFACE “SANDTEX”
“SANDTEX” SURFACE CONDITIONING DISC

MAT’L SABLAGE (sanoine) i FINITION (FINESSING)
-Acier inoxydable / Stainless steel -Aluminum
-Non ferreux / Non ferrous -Alliage / Alloys
-Fibre de verre / Fiberglass -Titanium - %
g
R-TYPE ; S-TYPE S
o " Dia. Grains RPM R-TYPE S-TYPE Pqt
R-TYPE S-TYPE / Grits max. std
Ceramic crs 40000 119070 120070 100
Alox crs 40000 119071 120071 100
SPECS. " dia Alox med 40000 119072 120072 100
Coupe rapide et de longue durée (25mm) Ceramic med 40000 119073 120073 100
Fast cutting action and long life time Sic SFine 40000 119074 120074 100
Haute durabilité / High durability Alox VFine 40000 119075 120075 100
Ceramic crs 35000 119076 120076 50-100
APPLICATION Alox crs 35000 119077 120077 50-100
) N " 112" dia Alox med 35000 119078 120078 50-100
Nettoyage rapide des piéces oxydée 275 Ceramic med 35000 119079 120079 50 -100
Cleaning faster heavy scale or oxidation (37.5mm) Sic SFine 35000 119080 120080 50-100
Enlgve les bavures et égratignures Alox VFine 35000 119081 120081 50 -100
Blending marks or scratches Ceramic crs 30000 119082 120082 50
Alox crs 30000 119083 120083 50
2" dia Alox med 30000 119084 120084 50
(50mm) Ceramic med 30000 119085 120085 50
Sic SFine 30000 119086 120086 50
Alox VFine 30000 119087 120087 50
Ceramic crs 20000 119088 120088 25
L Alox crs 20000 119089 120089 25
VFine 3" dia Alox med 20000 119090 120090 25
(75mm) Ceramic med 20000 119091 120091 25
Sic SFine 20000 119092 120092 25
Alox VFine 20000 119093 120093 25
: Y Ceramic crs 15000 119094 120094 20
Medium Alox crs 15000 119095 120095 20
4" dia Alox med 15000 119096 120096 20
(100mm) Ceramic med 15000 119097 120097 20
Sic SFine 15000 119098 120098 20
Alox VFine 15000 119099 120099 20
C
oarse Ceramic crs 10000 119311 120311 20

Alox crs 10000 119312 120312 20

41/2" dia Alox med 10000 119313 120313 20

* Adaptateur / Adaptor (115mm) Ceramic med 10000 119314 120314 20

‘ Pour meule & angle Sic SFine 10000 119315 128212 20
: For angle grinder Alox VFine 10000 119316 20

5/8-1l (S-TYPE ONLY)
194020

Dia. Grains RPM NO. Pqt

/ Grits max. std

UTILISER AVEC LE BON Ceramic crs 10000 120B329 20
p Alox crs 10000 120B330 20

SOUTIEN D°APPUI 4112’ dia Alox med 10000 1208331 20
USE WITH APPROPRIATE PADS (115mm) Ceramic med 10000 1208332 20
Alox VFine 10000 120B333 20

Ceramic crs 10000 120B317 20

Alox crs 10000 1208318 20

PRODUIT EN RELATION 5 dia Alox med 10000 1208319 20
AVEC LE SOUTIEN D'APPUI (125mm)  Ceramic med 10000 1208320 20
POUR DISQUE DE FIBRE Alox VFine 10000 1208321 20
RELATED PRODUCT : Ceramic crs 5000 120B323 10
FIBER BACKING PADS . Alox crs 5000 1208324 10
1a Alox med 5000 120B325 10

(75mm)  Geramic med 5000 1208326 10

Alox VFine 5000 120B327 10
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ABRASIF A CHANGEMENT RAPIDE / QUICK CHANGE DISCS

DISQUE K-STRIP A FIBRE DE VERRE
K-STRIP FIBERGLASS BACKING DISC

5
&L
7/8H =
Dia. Grains RPM NO. Pqt
119K239 / Grits max. std
4’ dia (100mm) X CRS 15000 119K238 1
4.1/2" dia (115mm) X CRS 10000 119K239 1

DISQUE K-STRIP (TYPE -R, CARBURE DE SILICIUM)
K-STRIP DISC (R-TYPE, SILICON CARBIDE)

)2
NO.

R-TYPE
Dia. Grains RPM Pqt
119235 / Grits max. std
2" dia (50mm) X CRS 30000 119233 10
3" dia (75mm) X CRS 20000 119234 10
4" dia (100mm) X CRS 15000 119235 10
DISQUE K-STRIP PLUS
K-STRIP PLUS DISC
ARBRE (SHAFT) I/4 . 2
FILET (THREAD) 5/16-I8 “‘@
Dia. Grains RPM NO. Pqt
/ Grits max. std
119236 4 dia (100mm) X CRS 15000 119236 1

194001

5/16-18

SPECS. APPLICATION MAT’L LEE LD

-Acier inoxydable / Stainless steel

Nettoyage des joints de soudures
-Non ferreux / Non ferrous

Excellent pour I'enlevement de matiere
Cleaning welds

Excellent for stock removal

Structure ouvert qui résiste a la charge appliquée Enleve la corrosion, la rouille et la peinture _ Allfnrllilrj]:q .
Open structure resistant to loading Removing corrosion rusted scale paints -Alliage / Alloys
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CHARTE DE REFERENCE / REFERENCE CHART

SANDMATE"

PRODUITS ABRASIFS | ABRASIVE PRODUCTS

! 1/64 - .0156 33/64 - .5156 : : Tableau des filetages

P 1/32 = 0312 :  17/32 - .5312 . Thread chart

3/64 = .0468 35/64 - .5468 . : Gros Filets / Coarse Threads

3 1716 = .0625 9/16 = .5625 : : Dimension & percer :

: 564 - .0781 37/64 = .5781 . : Fiet/Thread  Sizetodril  Forét/Dril# :

: 3/32 = .0937 19/32 = .5937 : : 1-64 0595 Nob3 3

764 = .1093 39/64 = .6093 : : 2-56 0700 No.50

b 178 = .1250 58 = .6250 : : 3-48 0785 No.47

. 9/64 = .1406 41/64 = .6406 : : 440 0890 No.43

4 5/32 = .1562 21/32 = .6562 : : 5-40 1015 No.38

i 11/64 - .1718 43/64 = .6718 : : 632 1065 No.36

1 3/16 = .1875 11/16 = .6875 : : 8-32 1360 No.29

. 13/64 = .2031 : 45/64 = .7031 : : 104 1495 No.25

4 7/32 = 2187 : 23/32 = 7187 : : 12-24 4770 No.16

. 15/64 = .2343 47/64 = 7343 : 1/4-20 2010 No.7

. 1/4 = .2500 . 3/4 = .7500 . 5/16-18 2570 F

E 17/64 = .2656 E 49/64 = .7656 E : 3/8-16 3125 5/16

:9/32 - 2812 i 25/32 = 7812 i i .. 2650 U

i 5116 - 3125 i 1316 - 8125 i i .. Py /64

! 21/64 - .3281 i 5364 — 8281 i i . 12 17132

P 11/32 - 3437 i 27/32 - 8437 i : " pod o

1 23;34 - .3593 5%4 - .8593 i i o 7655 1964

= 3750 : = 8750 . : '

: 2564 = .3906 : 57/64 - .8906 : : "® 8750 8
13/32 = .4062 : 29/32 = .9062 .

+ 27/64 = .4218 59/64 = .9218 : : Filets Fins / Fine Threads

: 7/16 = 4375 15/16 = .9375 :© : Dimension & percer :
29/64 = .4531 61/64 = .9531 : : Fiet/Thread  Sizetodrill  Forét/Drill # :
15/32 = 4687 31/32 = .9687 E . 0-80 10469 3/64

i 31/64 - 4843 I  63/64 — 9843 : i 0595 No.53

: 172 = .5000 ) 1 = 1.000 : : 2-64 0700 No.50

R oo e e e e e e e e e e ie e e e e e e e oee : 3-56 .0820 No.45

S 448 0935 No.42

SRR ey ot Ny

: MULTIPLIE : DE (FROM) A (TO) MULTIPLIE : : 6-40 1130 No.33

: (MULTIPLY) A (10) DE (FROM) (MULTIPLY) P 180_3362 1238 Eﬁ?
0.0394 po (in) mm 264 11 o 1820 No.14
0.0016 po? (in?) mm? 645.16 i ) 2130 No.3
0.061 00 (in?) e 16.3871 1/4-28 : '
0.2642 gal. (US) L 37854+ & 91624 2720 !
003527 oz (avdp.) 9 283495 : 3 B2 3320 Q
> 2044 b kg 0453 o - 71620 3906 25/64
62.43 Ibs/p® kglem? 00160 & & 1220 4531 29/64
0.145 psi kpa 68048 - : 91618 5156 33/64
14,2247 psi kglom? 00703 : = 5818 5781 37/64
18C+32 F c° (F321.8 = + 3416 6875 11/16
0.02778 yd po (in) 36 R /- KT 8125 13/16

0.0254 m po (in) 3937 1 i 114 9375 50/64




NOTES

15




NOUS OFFRONS DAVANTAGE QUE DES PRODUITS ABRASIFS.

WE CARRY MORE THAN JUST ABRASIVES PRODUCTS.

SANDLDC SAND 7 Z5 e

B TN
O Kees ~ SANDPAPER
A

ZNTERFACES = CONVEI
JCSIRIP  SANDING PAD \

CONVERSION

\ AERO-PERFORMANCE

>\
SANDSBTE  —~<Y(RBOPAD

ITTIIAMATE

ooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooooo

Pour de l'information sur les produits ou une démonstration.
To get more information on our products or a demo.

Appelez / Call
514.744.9352

Sans frais / Toll free
1.800.361.9443

Fax

514.744.1113

EFFICACE EN GARDANT

SAVE TIME, KEEP IT

POUSHING*[’AD

POIJSHING*I’:OAM

5525 CH. COTE DE LIESSE

MONTREAL, QUEBEC,
H4P 1AT
WWW.SANDMATE.COM

Sandmate ce reserve le droit de faire des modifications. This catalogue was desiged by EFILYM STUDIO.
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